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Abstract (Basic): DE 3732556 A 

The machine using multiple circular saws for cutting bundles of 
decorative sheets into sections includes saw blades for making 
longitudinal cuts behind which is a work feed mechanism and cross 
cutting blades parallel to the work travel, located between roller 
conveyors. Above the rear conveyor is a feed mechanism and below the 
front end are supports with a cross rail At the rear of the supporting 
framework for the cross cutters is a train of gear pinions driven by a 
motor and sliding a toothed rack for the cross rail. 

The feed mechanism above includes longitudinal clamping rails in 
pairs for each cross cutting blade operated by a motor supported by a 
cross beam on top. 

ADVANTAGE - Reduced positioning and cutting time 
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@ Buntaufteilanlage fur plattenformige Werkstucke 

Bei einer Buntaufteilanlage mit einer Langssage und meh- 
reren Quersageaggregaten mit parallel zueinander ange- 
ordneten und in ihrem gegenseitigen Abstand veranderba- 
ren Sageblattern (15) besitzt jeder Support (23), der ein 
Kreissageblatt (15) mitdessen Antriebsmotor (31) aufnimmt, 
einen weiteren Antriebsmotor (28), der eine Welle (27) an- 
treibt, die parallel zur Ebene des Kreissageblattes (15) liegt 
und die endseitig Zahnritzel (26)tragt, die in ortsfeste Zahn- 
stangen (25) eingreifen, die Teil des Maschinengestelles (21 ) 
sind. Auf diese Weise ist es moglich, jedes Sageaggregat 
unabhangig vom anderen Sageaggregat axial zu verstellen 
(Fig- 2). 
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Patentanspruche 

1. Buntaufteilanlage fur plattenformige Werksttik- 
ke mit mindestens einer Langssage (8, 8') und einem 
dieser Langssage zugeordneten Einschubaggregat 
(9), mit welchem das Werkstiick oder das Werk- 
sttickpaket schrittweise oder kontinuierlich der 
Langssage zustelibar ist und der Langssage eine 
Quersage (14) in Arbeitsrichtung folgt mit mehre- 
ren Quersageaggregaten mit parallel zueinander 
angeordneten und in ihrem gegenseitigen Abstand 
veranderbaren Kreissageblattern (15), deren 
Trennebenen parallel liegen zur Vorschubrichtung 
des der Quersage (14) zuzusteiienden Werkstuckes 
und der Quersage (14) ein Auflagetisch (11) vorge- 
lagert ist mit einem uber dem Auflagetisch verfahr- 
baren Einschubaggregat (12) und jedes Kreissage- 
blatt (15) der Quersage und dessen individueller 
Antriebsmotor auf einem auf Schienen (22) ver- 
schiebbar gelagerten Support oder Trager (23) an- 
geordnet ist und diese Schienen (22) sich rechtwin- 
kelig zur Trennebene der Kreissageblatter (15) der 
Quersage (14) erstrecken und unterhalb des Aufla- 
getisches fur die Werkstucke vorgesehen sind, da- 
durch gekennzeichnet, daB am Trager (23), vor- 
zugsweise an dessen Stirnseiten antreibbare Zahn- 
ritzel (26) gelagert sind, die mit Zahnstangen (25) 
kammen, die als Schienen- fur die Trager (23) dienen 
oder die parallel zu solchen Schienen (22) verlaufen 
und mindestens ein Zahnritzel eines jeden Tragers 
(23) von einem an diesem Trager (23) angeflansch- 
ten Motor (28) antreibbar ist und das Einschubag- 
gregat (12) in an sich bekannter Weise Klemmen 
aufweist, und pro Kreissageblatt (15) der Quersage 
(14) ein Klemmenpaar (13) vorgesehen ist, von wel- 
chem je eine Klemme auf je einer Seite eines sol- 
chen Kreiss&geblattes (15) vorhanden ist und jedes 
Klemmenpaar (13), das einem Kreissageblatt (15) 
der Quersage (14) zugeordnet ist, quer zum Ein- 
schubaggregat (12) bzw. quer zu dessen Arbeits- 
richtung (16) mittels eines diesem jeweiligen Klem- 
menpaar (13) zugeordneten Antriebmotors (48) in- 
dividuell verstellbar ist. 

2. Buntaufteilanlage nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Zahnstangen (25) an der Un- 
terseite der Schienen (22) fur die Trager (23) vorge- 
sehen sind und die Zahnritzel (26) an den beiden 
Stirnseiten. eines Tragers (23) uber eine gemeinsa- 
me Welle (27) miteinander verbunden sind. 

3. Buntaufteilanlage nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Trager (23) uber an ihren 
Stirnseiten angeordneten, frei drehbaren Laufra- 
dern (24) gegeniiber den Schienen (22) abgestiitzt 
sind. 

4. Buntaufteilanlage nach Anspruch l f dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Einschubaggregat (12) fur 
die Quersage (14) in an sich bekannter Weise einem 
quer zu seiner Arbeitsrichtung sich erstreckenden, 
stirnseitig verschiebbar gelagerten Holm (43) auf- 
weist, an welchem eine Zahnstange (45) befestigt 
ist, die sich in Langsrichtung des Holmes (43) er- 
streckt und jedes Klemmenpaar (13) an einem eige- 
nen Laufwagen (47) gelagert ist, an welchem ein 
Antriebsmotor (48) mit einem, mit der Zahnstange 
(45) kammendes Zahnritzel (49) angeflanscht ist 
und der Laufwagen (47) frei drehbare Stiitz- und 
Laufrader (46) tragt, die an einer am Holm (43) 
angeordneten Stutz- oder Laufschiene (44) abrol- 
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len. 

5. Buntaufteilanlage nach Anspruch 1, dadurch, ge- 
kennzeichnet, daB am Trager (23) in Arbeitsrich- 
tung gesehen hinter dem Kreissageblatt (15) und in 

5 dessen Schnittebene ein uber die Auflageflache fur 
die Werkstucke vorstehender Mitnehmer (34) befe- 
stigt ist, der in eine Mitnehmergabel (42) ragt, die 
an der Ruckseite eines langgestreckten, parallel zur 
Schnittebene des Kreissageblattes (15) liegenden, 

io dieses uberdeckenden, nach unten offenen, schach- 
telartigen Gehauses (39) befestigt ist, an dessen 
Langsrandern frei drehbare Laufrollen (41) gela- 
gert sind und vorzugsweise an dessen Oberseite ein 
AnschluBstutzen (40) fur den AnschluB eines Ab- 

15 saugschlauches vorgesehen ist. 

6. Buntaufteilanlage nach Anspruch 1 oder 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB parallel zur Schnitt- 
ebene der Kreissageblatter (15) der Quersage (14) 
und jeweils zu beiden Seiten eines solchen am Tra- 

20 ger (23) Stiitzrollen (33) frei drehbar gelagert und 
hintereinander Iiegend in Reihen vorgesehen sind. 

7. Buntaufteilanlage nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die den einzelnen Kreissageblat- 
tern (15)~der Quersage (14) zugeordneten und diese 

25 uberdeckenden Gehause (39) mittels frei drehbarer 
Laufrollen (37) an einem quer zur Schnittebene der 
Kreissageblatter (15) der Quersage (14) sich er- 
streckenden, heb- und senkbar gelagerten Druck- 
balken (35) angeordnet sind, und die Gehause (39) 

30 mittels der erwahnten Laufrollen (37) entlang des 
Druckbalkens (35) verschiebbar sind. 

8. Buntaufteilanlage nach einem der Anspriiche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Langssage 
(8) denselben Aufbau aufweist wie die Quersage 

35 (14). 

Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Buntaufteilanlage 

40 fur plattenformige Werkstucke nach den Merkmalen 
des Oberbegriffes des Patentanspruches 1. 

Buntaufteilaniagen dieser Art sind bekannt. Um den 
gegenseitigen Abstand der Kreissageblatter der Quer- 
sage auf das gewiinschte AblangmaB einstellen zu kon- 

45 nen, ist parallel zu den Schienen, entlang welchen die 
Trager fur die Kreissageblatter der Quersage ver- 
schiebbar sind, eine antreibbare Gewindespindel vorge- 
sehen. Die einzelnen Trager besitzten schaltbare Kupp- 
lungen, mit welchen diese Trager mit der Gewindespin- 

50 del formschlussig verbindbar sind. Ist aufgrund des auf- 
zuarbeitenden Aufteilplanes der Abstand der Kreissa- 
geblatter der Quersage gegeneinander zu verandern, so 
werden in zeitlicher Aufeinanderfolge diese schaltbaren 
Kupplungen betatigt und ein Trager nach dem anderen 

55 wird in seine neue Schnittposition gefahren. Den zu ver- 
fahrenden Kreissageblattern der Quersage mussen auch 
die Schieber, die die Werksstiicke den Quersageblattern 
zustellen, nachgestellt werden. 

Diese Umstellung ist auBerordentlich zeitaufwendig, 

60 so daB bei rasch wechselnden Aufteilplanen die Lei- 
stungsfahigkeit einer solchen Anlage ganz erheblich ab- 
sinkt 

Bei einer Anlage der erwahnten Art ist es auch be- 
kannt geworden, die Kreissageblatter der Quersage ein- 
65 zeln und gleichzeitig-zu verstellen, wobei bei dieser be- 
kahnten Konstruktion jedem Trager oder Support eines 
Kreissageblattes der Quersage eine eigene Gewinde- 
spindel zugeordnet ist. Eine solche Konstruktion ist bei 
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einer Anlage machbar, bei welcher die Gewindespin- 
deln relativ kurz sind, aiso eine begrenzte Lange haben. 
Miissen jedoch relativ lange Gewindespindeln verwen- 
det werden, so besteht die Gefahr, daB diese Spindeln 
bei entsprechend hohen Drehzahlen, die ja fur eine ra- 
sche Verstellung notwendig sind zu schwingen begin- 
nen, so daB sie Qber ihre Lange mehrfach gelagert sein 
muBten, was jedoch aus rein konstruktiven Griinden 
nicht moglich ist, es ist dafiir kein hinreichender Platz 
vorhanden. Nachdem ferner fur jedes Sageaggregat ei- 
ne eigene Spindel erforderlich ist, sind bei vielen Sage- 
aggregaten viele Spindeln notwendig, wofur aber in den 
meisten Fallen kein Platz vorhanden ist. 

Es sind auch Buntaufteilanlagen bekannt, bei weichen 
die Langs- und Quersagen als Untertischsagen ausgebil- 
det sind und diese beiden Sagen so zueinander angeord- 
net stehen oder parallel zueinander liegen. Im letzteren 
Fall muB zwischen den beiden Sagen eine Einrichtung 
vorgesehen werden, mit welcher die Werkstucke in ih- 
rer Ebene um 90° gedreht werden konnen. Solche Anla- 
gen haben sich durchaus bewahrt, doch stellt innerhalb 
der Anlage die Quersage einen erheblichen EngpaB dar, 
da die Quersage immer mehr Schnitte hiritereinander 
durchzufuhren hat als die Langssage. Dieser Mangel 
fallt erheblich dann ins Gewicht, wenn bei gleichblei- 
bender Anforderung an die Aufteilleistung der Anlage 
die LosgroBen immer kleiner werden. Die LosgroBe ist 
ein MaB fur die Anzahl der gleichforrnatigen Zuschnitte, 
die bei einer solchen Buntaufteilung angefertigt werden 
miissen. Es werden erfahrungsgemaB immer mehr un- 
terschiedliche Forma tzuschnitte gefordert, so daB es im- 
mer schwieriger wird, mehrere Platten nach dem glei- 
chen Schnittplan aufzuteilen mit der Folge, daB die Pa- 
kethohe, die bei einem Arbeitsgang die Aniage durch- 
laufen kann, immer kleiner wird. 

Ferner ist noch jene Anlage der gattungsgemaBen 
Art hier zu erwahnen, bei welcher mehrere parallel zu- 
einander und fluchtend liegende Kreissagen unterhalb 
einer Auflagetischebene angeordnet sind, die in ihrem 
gegenseitigen Abstand verstellbar sind. Unterhalb des 
erwahnten Auflagetisches sind mit Abstand voneinan- 
der zwei Schienen angeordnet, auf weichen je ein Sage- 
trager pro Sageblatt aufliegt, wobei auf der einen Seite 
eine Rolle vorgesehen ist und auf der anderen Seite 
jedoch Schienen und Sagetrager unmittelbar aufeinan- 
der aufliegen. Die Sagetrager werden dabei handisch 
gegeneinander verstellt und die jeweils eingestellte La- 
ge wird durch Klemmen fixiert Dazu dient ein Quer- 
holm, der von unten her an die oben erwahnten Schie- 
nen angedruckt wird. 

Ziel und Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine 
Buntaufteilanlage der eingangs erwahnten Art so auszu- 
bilden, daB die Zeit, die fur die Querschnitte notwendig 
ist, erheblich gekiirzt werden kann und daB ferner genau 
und rasch gesagt werden kann. Zur Losung dieser Auf- 
gabe schlagt die Erfindung nun vor, daB am Trager, 
vorzugsweise an dessen Stirnseiten antreibbare Zahn- 
ritzel gelagert sind, die mit Zahnstangen kammen, die 
als Schienen fur die Trager dienen oder die parallel zu 
solchen Schienen verlaufen und mindestens ein Zahnrit- 
zel eines jeden Tragers von einem an diesem Trager 
angeflanschten Motor antreibbar ist und das Einschub- 
aggregat in an sich bekannter Weise Klemmen aufweist, 
und pro Kreissageblatt der Quersage ein Klemmenpaar 
vorgesehen ist, von welchem je eine Klemme auf je 
einer Seite eines solchen Kreissageblattes vorhanden ist 
und jedes Klemmenpaar, das einem Kreissageblatt der 
Quersage zugeordnet ist, quer zum Einschubaggregat 



bzw. quer zu dessen Arbeitsrichtung mittels eines die- 
sem jeweiligen Klemmenpaar zugeordneten Antriebs- 
motors individuell verstellbar ist. Dank dieses Vorschla- 
ges ist es moglich, alle Trager oder Supporte fur die 
5 Kreissageblatter der Quersage nicht nur gleichzeitig, 
sondern auch rasch zu verstellen und diesen sich ver- 
schiebenden Kreissageblattern auch die ihrer Anzahl 
entsprechenden Klemmen oder Klemmenpaare des 
Einschubaggregates ebenso rasch nachzufuhren. 
io Um die Erfindung zu veranschaulichen, wird sie an- 
hand von Ausfuhrungsbeispielen naher eriautert. Es zei- 
gen: 

Fig. 1 eine Draufsicht auf eine Buntaufteilanlage; 
Fig. 2 einen Querschnitt durch die Quersage ein- 
15 schlieBIich den diesem zugeordneten Einschubaggregat, 
und zwar in einem gegenuber Fig. 1 erheblich vergrd- 
Berten MaBstab; 

Fig. 3 einen Langsschnitt durch die Quersage und 
Fig. 4 eine Draufsicht auf eine Buntaufteilanlage mit 
20 einer gegenuber der Anlage nach Fig. 1 abgeanderten 
Bauart. 

Fig. 1 veranschaulicht eine Buntaufteilanlage einer 
ersten Bauart in Draufsicht. In Arbeitsrichtung gesehen 
folgen auf eine Zubringerrollenbahn 1 ein Hubtisch 2, 
25 eine Auflageebene 3 mit einem Quertransporttisch 4, 
der zu einer Kopfsage 5 fuhrt. Auf die Auflageebene 3 
mit Ausrichtnocken 6 fur das Werkstiickpaket 7 folgt 
eine Langssage 8, die hier als Untertischsage ausgebil- 
det ist. Der Langssage 8 ist ein uber der Auflageebene 3 
30 verschiebbar geiagertes Einschubaggregat 9 mit mehre- 
ren Klemmen 10 zugeordnet. An die Langssage 8 
schlieBt ein Obergabetisch 11 an, uber weichen ein zwei- 
tes Einschubaggregat 12 verschiebbar gelagert ist, das 
Klemmenpaare 13 tragt. An den Obergabetisch 11 
35 schlieBt die Quersage 14 an, mit mehreren gegenein- 
ander verstellbaren Kreissageblattern 15, deren Schnitt- 
ebenen parallel zur Verschieberichtung (Pfeil 16) des 
Einschubaggregates 12 liegen. An der Abgabeseite der 
Quersage 14 steht ein Obergabetisch 17, an weichen 
40 eine Rollenbahn 18 anschlieBt, deren Transportrichtung 
durch den Pfeil 19 angedeutet ist. Der Quersage 14 und 
der Langssage_8 sind Quertransportbander 52 zum 
grundsatzlichen Aufbau und zur Anordnung der einzel- 
nen Bauelemente und Baugruppe dieser Aufteilanlage. 
45 Fig. 2 veranschaulicht nun die Quersage in einem ge- 
genuber Fig. 1 erheblich vergroBertem MaBstab und im 
Querschnitt und es ist daraus vorerst erkennbar, daB die 
Obergabetische 11 und 17 durch frei drehbare Rollen 
oder Walzen 20 gebildet sind. Am Maschinengestell 21 
so der Quersage 14 sind Laufbahnen 22 vorgesehen, auf 
weichen Supporte oder Trager 23 verfahrbar gelagert 
sind. Jedes Kreissageblatt besitzt einen solchen Support 
oder Trager 23. Stirnseitig sind an diesem Trager oder 
Support 23 frei drehbare Laufrollen 24 vorgesehen. An 
55 den Unterseiten der Laufbahnen 22 sind Zahnstangen 
25 befestigt, in welche Zahnritzel 26 eingreifen, die uber 
eine Welle 27, die am Support oder Trager 23 drehbar 
gelagert ist, miteinander verbunden sind. Ein Antriebs- 
motor 28. der an diesem Trager 23 befestigt ist, treibt 
60 diese Ritzel an, hier uber ein Vorgelege 29, 30. Der 
Antriebsmotor 31 fur das Kreissageblatt 15 und der 
Schwenkarm 32 zu dessen Hohenverstellung sind eben- 
falls an diesem Support oder Trager 23 angeordnet 
Rechtwinkelig zur Zeichenebene der Fig. 2 liegen meh- 
65 rere solche Trager mit den beschriebenen Aggregaten 
hintereinander. Ein Kreissageblatt 15, der dieses Kreis- 
sageblatt 15 tragende Schwenkarm 32 und der dazuge- 
horende Antriebsmotor 31 bilden ein Quersageaggre- 
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gat. Pro Quersage 14 sind mehrere soicher Quersageag- 
gregate vorgesehen. 

Am oberen Ende des Supportes oder Trager 23 und 
zwar in der Ebene der Obergabetische 11 und 17 sind 
weitere Rollen 33 frei drehbar gelagert. 5 

Ferner ist an jedem Support oder Trager 23 ein nach 
oben gerichteter Mitnehmer 34 vorgesehen, der hinter 
dem Kreissageblatt 15 und in dessen Schnittebene iiegt. 
Jedes Kreissageblatt 15 der Quersage 14 besitzt einen 
soichen Aufbau, wobei zweckmaSig von Support zu 10 
Support die Kreissageblatter 15, deren Antriebsmoto- 
ren 31 und deren Schwenkarme 32 in der Zeichenebene 
gegeneinander versetzt sind, damit die einzelnen Sage- 
blatter 15, die rechtwinkelig zur Zeichenebene in Fig. 2 
gesehen hintereinander liegen, moglichst nahe zusam- 15 
mengefahren werden konnen. Den einzeinen Kreissage- 
blattern 15 der Quersage 14 konnen noch Vorritzer vor- 
gelagert sein, die jedoch aus Grunden der Obersichtlich- 
keit hier nicht naher dargestellt sind. 

Oberhalb der Quersage 14 und quer zur Arbeitsrich- 20 
tung (Pfeii 16) liegt ein hdhenverstellbarer Druckbaiken 
35 mit Laufschienen 36, von welchen mit frei drehbaren 
Rollen 37 bestuckte Gehange 38 nach unten ragen, die 
ein schachtelartiges, langgestrecktes, nach unten offenes 
und das Kxeissageblatt 15 uberdeckendes Gehause 39 25 
tragen mit einem oben liegenden AnschluBstutzen 40 
fur den AnschluB eines Unterdruckschlauches. Entlang 
der unteren Begrenzungskanten dieses Gehauses 39 
und zwar an dessen AuBenseiten sind hier weitere frei 
drehbare Laufrollen 41 vorgesehen. Am hinteren Ende 30 
des Gehauses 39, das ist jener Teil, der in Arbeitsrich- 
tung gesehen hinter dem Kreissageblatt 15 iiegt, ist ein 
gabelartiger Ausleger 42 angeordnet, in welchen der 
erstbesprochene Mitnehmer 34 formschlussig ragt. 

Das Einschubaggregat 12, das an seinen Enden ver- 35 
schiebbar an Schienen gefiihrt ist, weist einen Tragholm 
43 auf mit einer Laufschiene 44 und einer Zahnstange 
45. Ober frei drehbare Rollen 46 sind Laufwagen 47 
entlang des Holmes 43 verfahrbar gelagert, wobei die 
Anzahl der hier vorgesehenen Laufwagen 47 der An- 40 
zahl der Klemmenpaare 13 entspricht. Jeder dieser 
Laufwagen 47 ist mit einem Antriebsmotor 48 bestiickt, — 
der iiber ein auf seiner Motorweile sitzendes Zahnrad- 
ritzel 49 mit der Zahnstange 45 kammt. Die beiden 
Kiemmen eines Klemmenpaares 13 sind dabei gegen- 45 
iiber dem Kreissageblatt 15 so angeordnet, daB je eine 
Klemme des Paares 13 auf je einer Seite des Kreissage- 
blattes 15 liegt (Fig. 3). 

Die Antriebsmotoren 28 und 48, die je einem Trager 
23 und einem Kiemmenpaar 13 zugeordnet sind, sind 50 
synchron antreibbar, so daB sich bei der Verstellung des 
Tragers 23 der Laufwagen 47 fur ein Kiemmenpaar 13 
mitbewegt. 

In jenem Bereich, in weichem der Obergabetisch 11 in 
die Quersage 14 ubergeht, sind noch hohenverstellbare 55 
Anschlage 50 vorgesehen, die Ober die Auflageebene 
des Obergabetisches 11 hochgefahren und gegenuber 
diesem abgesenkt werden konnen. 

Soweit zum Aufbau dieser Einrichtung nach Fig. 1. 

Ist auf der Auflageebene 3 ein Werkstuckpaket 7 vor- 60 
bereitet und ausgerichtet, so fassen die Kiemmen 10 des 
Einschubaggregates 9 das Werkstuckpaket 7 an seiner 
~~ der Langssage 8 abgewandten riickseitigen Kante und 
schieben nun das Werkstuckpaket 7 schrittweise und 
programmgesteuert der Langssage 8 zu, die im Arbeits- 65 
takt dieses Werkstuck 7 in einzelne Langsstreifen auf- 
teilt Die an der Langssage 8 an fallenden Steifen werden 
einzeln vom Einschubaggregat 12 gefaBt und vorerst 
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gegen die inzwischen hochgefahrenen Anschlag- oder 
Ausrichtnocken 50 gedruckt und dabei ausgerichtet 
Dann werden die Anschlagnocken 50 abgesenkt und die 
Giber die Klemmenpaare 13 gefaBten Streifen werden 
nun gegen die Quersage vorgeschoben, wobei durch 
den Druckbaiken 35 die Werkstiickstreifen auf den Ma- 
schinentisch niedergedruckt werden. Vor jedem Quer- 
schnittzyklus werden die Kreissageblatter 15 der Quer- 
sage, die Klemmenpaare 13 und die Abdeckgehause 39 
auf die gewunschte Position gefahren, sofern der Auf- 
teilplan dies erfordert Nicht gebrauchte Kreissageblat- 
ter 15 werden dabei unter den Auflagetisch abgesenkt 

Den Durchlauf eines Werkstiickstreifens durch die 
Quersage zeigen die Fig. 2 und 3. Der Druckbaiken 35 
ist abgesenkt, das Gehause 39, aus weichem die Sage- 
spane uber den Stutzen 40 abgesaugt werden, liegt iiber 
seine randseitig angeordneten Rollen 41 auf dem Werk- 
stiick auf und driickt es gegen den Werkzeugtisch. Die 
Kiemmen 13' und 13" fassen das Werkstuck zu beiden 
Seiten des Kreissageblattes 15 (Fig. 3). 

Ist das Werkstuck durch die Quersage geiaufen und 
fordert der Aufteilpian eine Anderung der Abstande der 
Kreissageblatter 15 der Quersage 14, so werden bei 
abgehobenerri Druckbaiken 35 die Motoren 28 und 48 
programmgesteuert eingeschaltet, wodurch gleichzeitig 
sowohl der Trager 23 wie auch der Laufwagen 47 eines 
Klemmenpaares 13 in die vorgesehene Richtung und in 
die vorprogrammierte Position verschoben werden. Da- 
bei werden gleichzeitig alle Trager oder Supporte 23 
und alle Klemmenpaare 13 der Quersage in die vorgese- 
hene Position eingefahren, was sehr rasch geschehen 
kann, so daB fur die Umstellung oder Umriistung nur 
wenig Zeit benotigt wird. Das uber den Druckbaiken 35 
angeordnete Gehause 39 wird dabei iiber den Mitneh- 
mer 34, der ja am Support oder Trager 23 befestigt ist, 
mitgezogen. 

Der geringste Abstand, auf den benachbarte Kreissa- 
geblatter 15 der Quersage 14 zusammengefahren wer- 
den konnen, ist durch die Konstruktionsbreite der ein- 
zelnen Baueinheiten vorgegeben (siehe Fig. 3, rechte 
Seite). Dank dieser individuellen und gieichzeitigen Ver- 
stellung der Kreissageblatter 15 der Quersage 14 und 
der dazugehorenden Klemmenpaare 13 konnen die 
Quersagezeiten ganz erheblich reduziert werden, da die 
Rustzeiten nurmehr sehr kurz sind. Dadurch wird eine 
sehr hohe Aufteilleistung erzielt, selbst wenn kleine Los- 
groBen aufgearbeitet werden mussen. Die Quersage 14 
ist aufwendiger gebaut als bei soichen Anlagen, die mit 
Untertischsagen arbeiten, da jedoch die einzelnen For- 
mate, die die Quersage verlassen, streifenweise (siehe 
Fig. 1) auf den Obergabetisch 17, bzw. die Rollenbahn 
18 gelangen, ist es nicht mehr notwendig, die hier anfal- 
lenden unterschiedlichen Formatzuschnitte vorzusortie- 
ren und der bislang damit verbundene betrachtliche ma- 
schineile Aufwand ist dadurch einzusparen. Die streifen- 
weise Abgabe der zugeschnittenen Formate macht es 
moglich, daB diese in einer Linie abgestapelt werden. 
Der Vorteil der vorstehend beschriebenen Anlage liegt 
in einer hohen Aufteilleistung bei kleinen LosgrdBen. 

Im Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 1 ist die Langssage 
8 als Untertischsage ausgebildet. Grundsatzlich ist es 
moglich, und dies bedeutet eine weitere Steigerung der 
Aufteilleistung, wenn die Langssage so ausgebildet wird, 
wie dies im Zusammenhang mit den Fig. 2 und 3 beziig- 
iich der Quersage vorstehend erlautert wurde. Eine An- 
lage dieser Art ist in Draufsicht in Fig. 4 dargestellt, hier 
besteht die Langssage 8' aus mehreren nebeneinander 
angeordneten Kreissageblattern, so daB das Werkstuck- 
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paket 7 beim Durchlauf durch diese Langssage 8' gleich- 
zeitig in mehrere Streifen aufgeschnitten wird. Auf dem 
Obergabetisch 11' andern die Werkstuckstreifen ihre 
Bewegungsrichtung und werden dann der Quersage zu- 
gestellt. Aus dem vorstehend Gesagten ergibt sich der 5 
Arbeitsablauf auch fur diese Anlage fur den einschlagi- 
gen Fachmann ohne weitere Erlauterung. 

Durch die zahlreichen Kreissagen und deren Versteli- 
antriebe wird die Anlage in ihrer Gesamtheit teurer als 
eine vergleichbare Winkelanlage mit Untertischkreissa- 10 
gen. Die Aufteilleistung ist jedoch insbesondere bei klei- 
nen LosgroBen wesentlich hoher. 

Da dabei die Formatzuschnitte in einer Reihe hinter 
der Quersage 14 anfallen, eriibrigt sich das Sortieren, so 
daB das nachfolgende Stapeln dieser anfallenden For- 15 
matzuschnitte auf viel einfachere Weise konstruktiv ge- 
lost werden kann. 

Bei der beschriebenen Ausfuhrungsform (siehe Fig. 2) 
ist der Trager 23 stirnseitig mit Laufrollen 24 bestiickt, 
so daB er einen Quersagewagen bildet. Es liegt aber im 20 
Rahmen der Erfindung, anstelle von Rollen Gleitfuhrun- 
gen vorzusehen. 
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